3、基本要求
首先由教师根据本大纲的要求向学生下达课程设计任务书。集中或个别讲授课程设计的课题、方法、要求，学生按给定的题目范围进行选题和课程设计，学生也可以自行确定课程设计题目，并提出课程设计的题目、任务、要求上交指导老师，在经过指导老师同意后开展课程设计。在教师的指导下，独立完成设计任务，提交完整的课程设计报告。

3.1 明确课程设计目的  老师在课程设计任务书中要明确每个课程设计目的。
3.2 明确设计任务和要求  老师在课程设计任务书中明确每个课程设计任务和要求。
3.3 确定设计方案  学生在接到课程设计任务后应对课程设计任务和要求进行具体分析，充分了解课程设计的任务、内容、性能、指标及要求等，确定课程设计方案。

3.4 书写要求
1、完成课程设计的设计报告，并以书面形式上交；
2、字迹工整，文字简练达意。

3、文图相符，不能互相矛盾。

4、问题说明清楚.，正确。

5、文件要统一编号。

二、学时分配建议
一、本课程设计共1周（30课时），每个设计包括的项目及学时分配为：

1、数控加工工艺讲解、准备有关资料       2学时
2、零件数控加工工艺分析                 4学时

3、零件数控加工工艺方案的确定           4学时

4、编写数控加工工艺卡                   8学时
5、编写数控加工走刀路线图               2学时
6、编写数控加工程序说明卡               2学时

7、编写数控加工刀具卡                   2学时

8、编写设计说明书                       2学时
9、答辩                                 4学时

二，时间安排：课程设计安排在课程结束后进行，安排教学课时30学时，老师对学生进行集中指导。课程设计过程一般在一个学期内分散或课程结束前安排。学生在安排的30学时教学课时和业余时间内完成课程设计内容，课程设计成绩的评定工作在期末考试前结束。
三、课程设计的项目

	序
号
	设 计 项 目 名 称
	每次最
多组数
	每组最
多人数
	实验要求

	
	
	
	
	必开
	选开

	1
	数控车削外圆，端面工艺设计
	2
	2
	√
	

	2
	数控车削螺纹与圆弧工艺设计
	2
	3
	√
	

	3
	数控车削螺纹，斜面和圆弧工艺设计
	3
	3
	√
	

	4
	数控车削凹凸圆弧与螺纹工艺设计
	3
	2
	√
	

	5
	数控车削盘类零件工艺设计
	2
	3
	√
	

	6
	数控车削轴套类零件工艺设计
	3
	2
	√
	

	7
	数控铣削台阶类零件工艺设计
	2
	3
	√
	

	8
	数控铣削凹凸轮类零件工艺设计
	2
	2
	√
	

	9
	数控铣削薄壁件零件工艺设计
	3
	2
	√
	

	10
	数控铣削圆弧零件工艺设计
	3
	3
	
	√

	11
	数控铣削对称零件工艺设计
	2
	3
	√
	

	12
	数控加工中心加工孔与螺纹零件工艺设计
	3
	3
	
	√


参加本课程设计的学生每人分别完成上述12个课题中的一个，每位学生所编写的数控加工工艺卡，一定能符合实际生产并能进行加工实践（条件许可下）。本次课程设计所用到的设备是我院数控实训中心所拥有的机床。
四、考核方式

依据下列几个方面以五级评分制（优、良、中、及格、不及格）综合评定学生成绩：

1、设计过程中的表现（独立完成的能力、分折问题的能力、工作态度）； 

2、提交的书面课程设计质量；

3、答辩中的表现。
五、说明

5、1 课程设计参考资料：

5、1、1 《数控加工工艺及设备》，主编：赵长明、刘万菊，北京高等教育出版社，2003年10月出版；

5、1、2 《数控编程与加工技术》，主编：侯勇强、马血峰，大连理工大学出版社，2004年10月出版；

5、1、3 《数控编程与操作》，主编：王志平，高等教育出版社，2003年7月；
